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Gesundheit und Sicherheit

UnsachgemaBe Montage/Installation kann dazu fUhren, dass der Fitting
beschadigt wird und sich einige Komponenten bei der Druckbeauf-
schlagung abldésen, was Schaden am Produkt oder Verletzungen von
Personen zur Folge haben kann.

Qualitat

Spezielle Dichtungssysteme aus hochwertigen Materialien sind in unseren
gesamten Fittingtypen im taglichen Einsatz. Durch die standige
Verbesserung unserer Technik kdnnen wir alle unsere S-Type- und D-Type-
Systeme mit einer Garantie von funf Jahren ausstatten.
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EINBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

1. Einbauanleitung

ET-W D ET-W DB ET-W B
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EINBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

Fig. O

1. Feuchten Sie den Fitting im Wasser mit
Spulmittel an.

2. Prufen Sie die Kegmuffe auf Sauberkeit.

3. Bitte Uberprufen Sie den Dichtungsring auf
Verschmutzungen und Beschadigungen.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
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EINBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

Fig. 04

4. Fuhren Sie den Fitting gerade in die Offnung
der Kegmuffe ein. Die beiden auf3eren
Nocken des Fittinggehauses mit den beiden
Offnungen der Fassmuffe ausrichten.

5. Drehen Sie den Fitting im Uhrzeigersinn bis
er in der Muffe einrastet.

Fig. 06

6.Legen Sie das Ringsegment des DSl
Montagewerk- zeuges um die Fassmuffe.
Legen Sie den Siche- rungsring auf das
Druckstuck des Montagewerk- zeuges wie
abgebildet. Richten Sie die Schlitze des
Druckstuckes des Montagewerkzeuges an
den Nocken des Fittinggehauses aus durch
Drehen des ganzen Werkzeuges.
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EINBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

Fig. 07

7. Drucken Sie den Fitting in die Fassmuffe
indem Sie die Criffe der Montagewerkzeuge
in eine waagerechte Position drehen.

8. Fuhren Sie den Sicherungsring in die Nut der
Fassmuffe ein. Stellen Sie sicher, daf3 der
Ring vollstandig zuruckgesprungen ist.

9.Drehen Sie die Criffe des Montage-
werkzeuges senkrecht und nehmen Sie das
Werkzeug ab. Das Keg ist gebrauchsfertig.
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AUSBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTING ET-W D

2. Ausbauanleitung ET-W D
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AUSBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-WD

Fig.10

1. EntlUften Sie das Keg mit Hilfe des DSI
Dekompressionswerkzeuges.

2.Legen Sie das Ringsegment des DSI-
Montagewerkzeuges um die Fassmuffe.
Richten Sie die Schlitze des Druckstuckes
des Montagewerkzeuges nach den Nocken
des Fittinggehauses aus durch Drehen des
kompletten Werkzeuges.

3. Drucken Sie den Fitting in die Fassmuffe
indem Sie die GCriffe des Montage-
werkzeuges in eine horizontale Position
bringen.
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AUSBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-WD

4. Benutzen Sie den DSI-Sicherungsentferner,
um den Ring aus der Nut der Fassmuffe
auszubauen. Nehmen Sie zuerst die letzte
Windung und dann den Sicherungsring aus
der Nut. Drehen Sie die Griffe des
Montagewerkzeuges in eine vertikale
Position und entnehmen dann das
Werkzeug.

Fig. 14

5. Nehmen Sie den Fitting aus dem Keg heraus
indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn
drehen und anheben.

DEN SICHERUNGSRING NICHT ERNEUT
BENUTZEN!

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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AUSBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W DB/ ET-W B

3. Ausbauanleitung

ET-W DB ET-W B
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AUSBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W DB/ ET-W B

1. EntlUften Sie das Keg mit Hilfe des DSI
Dekompressionswerkzeuges.

2. Platzieren Sie das Sicherungsring -
Ausbauwerkzeug flach und mit geoffneten
Criffen (gegen den Haltestift) auf die
Fassmuffe. Drehen Sie das Werkzeug bis die
Offnung des Seegeringes durch den
gebogenen Schlitz sichtbar wird.

(siehe Fig. 09).

3. Schlief3en Sie die Criffe bis zum Haltestift. Die
rechte Seite des Seegeringes erhebt sich.
Drehen Sie das komplette Werkzeug mit
geschlossenen Griffen etwa um 270° im
Uhrzeigersinn bis der Seegering aus der
Fassmuffe kommt.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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AUSBAUANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W DB/ ET-W B

4. Offnen Sie die Griffe (bis Haltestift). Nehmen
Sie das Werkzeug von der Fassmuffe.

5. Nehmen Sie den Fitting aus dem Keg heraus
indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn
drehen und anheben.

DEN  SICHERUNGSRING  NICHT  ERNEUT
BENUTZEN!

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com

13



@pDs!

DEMONTAGEANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

4. Demontageanleitung

ET-W D ET-W DB ET-W B
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DEMONTAGEANLEITUNG .M'CRO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

1. Drucken Sie den Griff des DSl
Demontagewerkzeuges zuruck. Legen
Sie das Steigrohr in das Werkzeug.
Stellen Sie sicher, dass der Stift des
Werkzeuges in das Loch am Boden der
Steigrohrplatte greift.

2. Ziehen Sie den Criff nach vorne. Drehen
Sie das Gehause gegen den Uhrzeiger-
sinn bis zum Anschlag.

3. Bewegen Sie das Gehause nach oben
und verbinden Sie es mit dem Werkzeug
indem Sie das Gehause um 90° drehen.

4. Drucken Sie den Hebel zuruck. Nehmen
Sie das Gehause und Steigrohr heraus.

5. Zerlegen Sie alle Teile (siehe Seite 16).

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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DEMONTAGEANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

1. Pressen Sie das Rohr mit der Dichtung auf
den Demontagedorn bis dieser die Kugel
nach innen druckt.

2. Ziehen Sie nun das Rohr in eine seitliche

Richtung bis sich die Dichtung aus dem
Rohr |ost.

Die Dichtung ist nach diesem Vorgang zu
erneuern!

3. Die Kugel und die Feder kébnnen dem Rohr
jetzt entnommen werden.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm

Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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MONTAGEANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

5. Montageanleitung

ET-W D ET-W DB ET-W B

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com

17



@pDs!

MONTAGEANLEITUNG .M'CHO MATIC
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

1. Ersetzen Sie die Gehause- und die Haupt-
dichtung. Legen Sie alle Teile zusammen.

2. Verbinden Sie das Gehause mit dem DSI-
Montagewerkzeug. Legen Sie das vor-
montierte Steigrohr in das Werkzeug.
Stellen Sie sicher, dass der Stift des
Werkzeuges in das Loch in der
Bodenplatte des Steigrohres greift.

3. Ziehen Sie den Hebel nach vorne.

4. Ziehen Sie das Gehause nach unten und
drehen Sie es im Uhrzeigersinn bis es an
der Steigrohrplatte einrastet.

5. Drucken Sie den Hebel zurick. Nehmen
Sie das Steigrohr aus dem Werkzeug
heraus. Bitte Uberprufen Sie den
korrekten Sitz der Dichtungen.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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WERKZEUGE .MICROMATIC
FITTINGE ET-"W D/ ET-W DB/ ET-W B

6. Notwendige Werkzeuge

ET-W D ET-W DB ET-W B

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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WERKZEUGE
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FITTINGE ET-W D/ ET-"W DB/ ET-W B

1. Dekompressionswerkzeug:

ET-W DB: Artikel-Nr. 910570
ET-W B:  Artikel-Nr. 910570
ET-W D: Artikel-Nr. 910570

2. Sicherungsringentnahmewerkzeug:

ET-W DB: Artikel-Nr. 910546
ET-W B: Artikel-Nr. 910546

. Montage- und Demontagewerkzeug:

ET-W DB: Artikel-Nr. 910544
ET-W B: Artikel-Nr. 910544
ET-W D: Artikel-Nr. 910544

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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WERKZEUGE
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FITTINGE ET-W D/ ET-"W DB/ ET-W B

-

|
1

5. Ausbauwerkzeug:

ET-W DB: Artikel-Nr. 910548
ET-W B:  Artikel-Nr. 910548
ET-W D: Artikel-Nr. 910547

6. Werkzeug zur Sicherungsringentnahme
(Standard Schraubenzieher):

ET-W D: Artikel-Nr. 027468.1

7. Montage- und Demontagewerkzeug:

ET-W DB: Artikel-Nr. 910551
ET-W B: Artikel-Nr. 910549
ET-W D: Artikel-Nr. 910551

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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WERKZEUGE .MICROMATIC
FITTINGE ET-"W D/ ET-W DB/ ET-W B

8. Demontagewerkzeug Fittingdichtung:

Artikel-Nr.: 910610

9. Montagehulse fur Gehausedichtung:

Artikel-Nr.: 611899

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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TECHNISCHE INFORMATIONEN .wcnomc
FITTINGE ET-W D/ ET-W DB/ ET-W B

7. Technische Informationen

ET-W D ET-W DB ET-W B

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
FITTING ET-W D
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ANSCHLUSSE
FITTINGE ET-W D/ ET-"W DB/ ET-W B

8. AnschlUsse

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B
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DSI Micro Matic GmbH

Oberster Kamp 20

59069 Hamm

Germany

Telefon: +49 (0) 2385 772100
Fax: +49 (0) 2385 772249
dsi-sales@micro-matic.com
dsi.micro-matic.com

DSI SERVICE - TEAM
SALES AND CUSTOMER SERVICE:

Iryna Matyak

Eastern Europe, UK & Ireland

Telefon: +49 (0) 2385772 216

E-Mail: iryna.matyak@micro-matic.com

Debora Salvador

Western Europe & North-/ South-America
Telefon: +49 (0) 2385772 212

E-Mail: debora.salvador@micro-matic.com

Katja Spanke

Western Europe, Australia & Asia
Telefon: +49 (0) 23 85772 215

E-Mail: katja.spanke@micro-matic.com

SALES FIELD SERVICE:

Rafael Kurzawa

D.A.CH.

Telefon: +49 2385 772 218

Mobil: +49 162 2892386

E-Mail: rafael. kurzawa@micro-matic.com
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